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Uliti diski na osnovi kobalta, namenjeni rezkanju proteti¢nih nadomestkov v rezkalnih enotah CAD/CAM za kovinsko porcelansko
tehniko, tip 4.

CC DISK EASY CoCr ne vsebuje niklja, berilija, kadmija in svinca ter ustreza zahtevam standardov EN ISO 22674 in EN ISO 9693
za dentalne zlitine.

Zlitina zagotavlja odlicno korozijsko odpornost in dobre rezkalne lastnosti. Vanjo se lahko vrta, dobro se polira. Pri peki keramike
se pojavija minimalna koli¢ina oksidov.

Sestava m % Lastnosti

Co 62,5 Tip 4

Cr 272 Gostota 8,6 g/cm®

w 82 Koeficient toplotnega raztezanja 25-500°C 154x10°

Si 17 plotneg ) 20-600°C 15,9 X105k

Mn <1,0 Meja plasticnosti Rpo.2 380 MPa

Natezna trdnost R 539 MPa

Modul elasti¢nosti E 167 GPa
Raztezek po lomu Assnm 15,2 %

Indikacije: Uporablja se za fiksne nadomestke z ve¢ Cleni za peko keramike, tudi za nadomestke s tankimi odseki, ki so
izpostavljeni zelo velikim silam, npr. snemne delne proteze, zaponke, tanke fasetirane enojne krone, fiksne zobne proteze za
celoten zobni lok ali tiste z majhnim prerezom, gredi, ete¢meni, nadgradnje nad vsadki.

Kontraindikacije: V primeru znane alergije na vsebino zlitine.

Predvideni uporabniki: Izdelek je namenjen profesionalnim uporabnikom — zobotehnikom.

Merila za izbor pacientov: Popolnoma ali delno brezzobi pacienti.

Peka keramike: Uporabite keramiko, ki je primerna za kovinsko-porcelansko tehniko, s primernim koeficientom termic¢ne
ekspanzije (VITA, Ivoclar, Ducera itd.).

Bodite previdni J)riepostopku hlajenja. Zlitine na osnovi kobalta se morajo po vsakem koraku peke (dentin, korektura, glazura)
ohlajati pocasi do 600 °C.
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1. Odstranite konektorje in zgladite ostre robove. Za obdelavo govréme uporabite karbidne rezkarje. Povrsino peskajte z
250-mikronskim aluminijevim oksidom pod zracnim tlakom 2-3 bare (REF 404- Interalox 250 pm).

Povrsino odistite s paro ali vrelo destilirano vodo. PovrSine se ne dotikajte vec z rokami.

Ce se odlocite za oksidno peko, da preverite povrsino, jo izvajajte na 960 °C v vakuumu 5-10 minut. Oksidno plast

odstranite s peskanjem z Al,O, 250 um (REF 404- Interalox 250 pm) s tlakom 2-3 bare in ponovno ocistite pod paro ali

vrelo destilirano vodo. ; A

7Za dobro vezavo med kovino in keramiko je obvezna uporaba “metal-ceramic bond”, npr. pasta VITA NP BOND .

ﬁo je fﬁza »kovinsko-kerami¢nega spoja« koncana, nadaljujte z nanaSanjem opakra, da prekrijete kovinski odtenek
onstrukcije.

Pri postopku peke keramike upostevajte navodila za uporabo 8r0\'zvaja\ca keramike.

Po vsaki peki (dentin, korektura, glazura) ohlajajte E‘ocasi do 600 °C.

Keramiko odstranjujte mehansko. Vodikov fluorid (HF) korodira kovinski odlitek.

Izgotovitev: Po peki keramike obdelajte vidno povrsino zlitine s polirnimi gumicami in polimno pasto (REF 461- Diamantna polira

Easta) do visokega sijaja. Na cervikalnih delih kron zelo previdno odstranite okside s steklenimi perlami (REF 479- steklene perle
0 pm) ali s 50 um aluminijevim oksidom (REF 406- Interalox 50 um), da se ne poskoduje gingivalna zapora.

Varnostna opozorila: Za zascito pred nastalim prahom med obdelavo materiala so potrebni odsesavanje prahu, uporaba

zascitnih rokavic, zascitnih ocal in zascitne maske s filtrom FFP2.

Medsebojno delovanje: V primeru okluzalnih ali aproksimalnih kontaktov razlicnih zlitin se lahko v redkih primerih pojavijo

elektrokemijske reakcije.

Stranski ucinki: UpoStevajte moZznosti alergijskih preobcutljivosti na vsebino zlitine.

Obvestilo: O vsakem resnem zapletu, do katerega je prislo v zvezi s pripomockom, je treba obvestiti proizvajalca in pristojni

organ drzave Clanice, v kateri ima uporabnik in/ali pacient stalno prebivalisce.

Garancija: Nasa pisna, ustna in prakticna navodila za uporabo temeljijo na nasih izkusnjah in testiranjih, zato lahko veljajo le kot

referencne vrednosti. lzdelek ves Cas nadalje testiramo, zato so mogoce spremembe in dopolnitve.

wo
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Cobalt-based cast discs, intended for producing prosthetic substitutes in CAD/CAM milling machines for metal-ceramic dental
restorations, type 4.

CC DISK EASY CoCr is nickel-, beryllium-, cadmium- and lead-free, and meets the recommendations of standards EN ISO 22674
and EN 1SO 9693 for dental alloys.

The alloy has excellent corrosion resistance and good milling properties. It is easy to drill in and gives a perfectly polished
surface. Only few oxides are formed during ceramic firing.

Composition m % Technical data
Co 62,5 Type 4
Cr 27,2 Density 8,6 g/cm®
w 8,2 Coefficient of thermal expansion 25-500°C 15.4x10°K"
Si 17 20-600°C 15,9 x 10°K"
Mn <1,0 Yield stress Rpo.2 380 MPa
Tensile strength R 539 MPa
Modulus of elasticity E 167 GPa
Elongation after fracture Asim 15,2%

Indications: Used for multiple-unit fixed dental prostheses for ceramics firing, also for appliances with thin sections that
are subject to very high forces, e.g. removable partial dentures, clasps, thin veneered single crowns, full arch fixed dental
prostheses or those with small cross-sections, bars, attachments, implant retained superstructures.

Contraindications: In case of known allergies to alloy content.

Intended users: The product is intended to be used by professionals — dental technicians.

Patient selection criteria: Totally or partially edentulous patients.

Ceramic firing: YUse ceramics suitable for porcelain to metal restoration, with an appropriate coefficient of thermal expansion
(VITA, Ivoclar, Ducera, etc.).

Please be careful about the cooling procedure. Cobalt-based alloys must be cooled down slowly to 600 °C after each firing
step (dentin, correction, glaze).
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1. Remove connectors and smoothen the sharp edges. For surface finishing, use carbide burs. Sand-blast the surface with
250-micron aluminium oxide at 2—3 bar air pressure (REF 404- Interalox um)

2. Clean the surface with steam or boiling distilled water. Do not touch the surface with your hands afterwards.

3. Ifoxide firing is carried out to check the surface, it needs to be fired at 960 °C in a vacuum for 5-10 minutes. The oxide layer
should be removed with Al,O, — REF 404- Interalox 250 pm at 2-3 bar of pressure. The frame is cleaned under vapour or
boiling distilled water.

4. Ec())rNaDgood bond between the metal and ceramic, it is mandatory to use a “metal-ceramic bond”, for example VITA NP

paste.

5. When the “metal-ceramic bond” phase is finished, proceed with opaque layering to cover the metal shade of the structure.

6. Forthe firing procedure, consult the ceramic manufacturer’s instructions for use.

7. After each firing step (dentine bake, correction bake, glaze firing), cool down slowly to 600°C.

8. Remove ceramics mechanically. Hydrofluoric acid (HF?corrodes the metal.

Finishing: After the last firing step, finish the visible surface of the alloy with polishing rubbers and a polishmé; paste (REF 461-
Diamond polishing pasteF) to hi%h gloss. Very carefully remove oxides with glass pearls (REF 479- glass pearls 50 pm) or with 50
um aluminium oxide (REF 406- Interalox 50 um) on the cervical parts of the crowns. Be careful not to damage the gingival fit!
Safety warnings: Use a suction unit, wear gloves, googles and a protective mask with an FFP2 filter when processing the
material to remove and protect yourself against dust.

Reciprocal actions: In case of occlusal or approximal contact of different alloys, electrochemical reactions may occur in very
rare instances.

Side effects: Consider allergic hypersensitivities to the contents of the alloy.

Notice: Any serious incident that has occurred in relation to the device must be reported to the manufacturer and to the
competent authority of the Member State in which the user and/or patient is established.

Warranty: Whetherdgiven verbally, in writing, or by practical instructions, our recommendations for use are based upon our
own experience and trials, and can only be considered as reference values. Our products are subject to further development.
Therefore, alterations in the structure and composition are reserved.
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Kobaltbasierte ge]qossene Einlagen zur Herstellung von prothetischem Zahnersatz in CAD/CAM-Frasmaschinen fiir die Metall-
Keramik-Technik, Typ 4

CC DISK EASY CoCr enthalt kein Nickel, Beryllium, Cadmium und Blei und erfiillt die Empfehlungen der Normen EN ISO 22674
und EN 1SO 9693 fiir Dentallegierungen.

Die Legierung hat eine ausgezeichnete Kor_rosionsbe_sténd?keit und gute Fraseigenschaften. Sie lasst sich leicht einbohren und
ergibt eine perfekt polierte Oberflache. Beim Keramikbrand entstehen nur wenige Oxide.

Zusammensetzun: m % Technische Daten
Co 62,5 Typ 4
Cr 27,2 Dichte 8,6 g/cm®
° 6|1
g %; Warmeausdehnungskoeffizient %gggg (C: lgg ); 18,42‘
Mn <1,0 Streckspannung Rpo.2 380 MPa
Bruchfestigkeit R 539 MPa
Elastizitatsmodul E 167 GPa
Bruchdehnung Atsim 15,2%

Indikationen: Fiir mehr \iedrige festsitzende Zahnersétze fiir Keramikbrand, auch fur diinnschichtige Apparaturen, die sehr
hohen Kraften ausgesefzt sind, z. B. herausnehmbare Teilprothesen, Klammern, diinn verblendete Einzelkronen, festsitzende
Vollbogenzahnersdtze oder Zahnersatze mitkleinen Querschnitten, Stege, Geschiebe, implantatgetragene Suprakonstruktionen.
Gegenanzeigen: Bei bekannten Allergien gegen Legierungsbestandteile.

Vorgesehene Anwender: Das Produkt ist fiir die Verwendung durch Fachleute — Zahntechniker — bestimmt.
Patientenauswahlkriterien: Véllig oder teilweise zahnlose Patienten.

Keramikbrand: Verwenden Sie Keramiken, die fiir die Metall-Keramik-Technik geeignet sind, mit einem entsprechenden
Wadrmeausdehnungskoeffizienten (VITA, Ivoclar, Ducera usw.).

Bitte beachten Sie den Kiihlvorgang. Legierungen auf Kobaltbasis miissen nach jedem Brennvorgang (Dentin, Korrektur,
Glasur) langsam auf 600 °C abgekiihlt werden.
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1. Entfernen Sie Verbindungsstiicke und glétten Sie scharfe Kanten. Zur Bearbeitung der Oberfldche verwenden Sie eine
Hartmetallfrase. Sandstrahlen Sie die Oberflache mit 250 pum Aluminiumoxid bei2-3 bar Luftdruck (REF 404- Interalox

m).
2. Reini“un mit Wasserdampf oder mit kochendem destilliertem WasserDanach diirfen Sie den Gegenstand nicht mehr mit
den Handen bertihren.
3. Wenn Sie sich fiir einen Oxidbrand zur Kontrolle der Oberflache entscheiden, fiihren Sie diesen bei 960 °C im Vakuum
fir 5-10 Min. durch. Nach dem Oxidbrand ist die Entfernung von Oxiden erforderlich — verwenden Sie Aluminiumoxid
550t'h/‘l|k{on REF 404- Interalox 250 um) und reinigen Sie die Oberflache erneut mit Wasserdampf oder mit kochendem
estilliertem Wasser.
Fiir einen guten Verbund zwischen Metall und Keramik ist es zwingend erforderlich, eine “Metall-Keramik-Bindung” zu
verwenden z.B. VITANP BOND. . W )
Wenn die Phase ,Metall-Keramik-Verbund“ abgeschlossen ist, fahren Sie mit der Opak-Beschichtung fort, um den
Metallschirm der Konstruktion abzudecken,
Fr das Brennverfahren konsultieren Sie bitte die Gebrauchsanweisung des Keramikherstellers.
Nach jedem Brennvorgang &Dentinbrand, Korrekturbrand, Glasur) langSam auf 600 °C abkiihlen.
8. Keramik nur mechanisch entfernen. Flusssaure (HF) greift das Metallgerst an.
Endbearbeitung: Nach dem letzten Brennschritt die sichtbare Oberfldche der Legierung mit Poliergummis und Polierpaste (REF
461- Diamantpolierpaste) auf Hochglanz veredeln. Oxide von zervikalen Bereichen der Kronen sefir vorsichtig mit Glassperlen
ERAEFA479—_ Glasperle 50 pm) oder mit 50 pm Aluminiumoxid (REF 406 — Interalox 50 pm) abstrahlen. Achten Sie darauf, die
ingiva nicht zu beschadigen.
Sicherheitshinweise: Verwenden Sie eine Absau?vorrichtun . tragen Sie Handschuhe, eine Schutzbrille und eine Schutzmaske
mit FFP2-Filter bei der Verarbeitung des Werkstoffs, um den"Staub zu entfernen und sich davor zu schiitzen.
Wechselwirk_unﬁen: Bei okklusalem oder approximalem Kontakt unterschiedlicher Legierungen sind in seltenen Einzelfallen
elektrochemisch bedingte Missempfindungen moglich.
Nebenwirkungen: Allergien gegen Bestandteile der Legierung.
Notiz: Jeder schwerwiegende Vorfall, der im Zusammenhang mit dem Produkt aufgetreten ist, muss dem Hersteller sowie der
zustdndigen Behdrde des Mitgliedstaats, in dem der Anwender und/oder Patient niedergelassen ist, gemeldet werden.
GewéhrleistunP: Unsere Anwendungstechnischen Empfelungen, ganz %Ieich ob sie miindlich, schriftlich oder im Weg
raktischer Anleitungen erteilt werden, beruhen auf unseren éigenen Erfahrungen und Versuchen und kénnen daher nur als
ichtwerte gesehen werden. Die Produkte unterliegen einer kontinuierlichen Weiterentwicklung. Wir behalten uns deshalb
Anderungen in Konstruktion und Zusammensetzung vor.

No g o~
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Lijevani diskovi na bazi kobalta, namijenjeni za proizvodnju protetskih nadomjestaka u CAD/CAM glodalicama za metal-
keramicke zubne nadomjeske, tlp 4.

CC DISK EASY CoCr ne sadrzava nikal, berilij, kadmij i olovo i zadovoljava zahtjeve EN ISO 22674 i EN ISO 9693 za zubne legure.
Legura ima izvrsnu otpornost na koroziju i dobra svojstva glodanja. Moze se busiti, dobro se polira. Prilikom pecenja keramike
pojavljuje se minimalna koli¢ina oksida-

Sastav m % Svojstva

Co 62,5 Tip 4

Cr 27,2 Gustoca 8,6 g/cm®

w 82 Koeficijent termicke ekspanzije 25-500°C 154 x10°K"

Si 17 ! panzlj 20-600°C 15,9 x10°K!

Mn <1,0 Granica rastezljivosti Rpo.2 380 MPa
Zatezna Cvrstoca R 539 MPa
Modul elasti¢nosti E 167 GPa
Prekidno istezanje Assnm 15,2 %

Indikacije: Koristi se za videstruke fiksne zubne proteze za pecenje keramickih dijelova, kao i za aparate s tankim presjecima koji
su izloZeni vrlo velikim silama, npr. pokretne djelomicne proteze, kvacice, tanke fasetirane pojedinacne krunice, fiksne zubne
proteze punog luka ili proteze s malim presjekom, Sipkice, viezivne due\ove superstrukture s implantima.

Kontraindikacije: U slucaju poznatih alergija na sadrzaj legure.

Ciljni korisnici: Proizvod je namijenjen profesionalcima — zubnim tehnicarima.

Kriteriji odabira pacijenata: Potpuno ili djelomicno bezubi pacijenti.

PeEenLe keramike: Upotrijebite keramiku koja je pogodna za metal-porculansku tehniku, s odgovarajucim koeficijentom
termicke ekspanzije (VITA, lvoclar, Ducera, itd.).

Molimo budite oprezni pri procesu hladenja. Slitine na osnovi kobalta se moraju nakon svakog pecenja (dentin, korektura,
glazura) hladiti polako do 600 °C.

i A __HR |

1. Uklonite konektore i zagladite ostre rubove. Za obradu povrsine upotrijebite karbidne freze. PovrSinu pjeskarite s 250
mikrona Al,O, pod tlakom zraka 2-3 bara (REF 404- Interalox 250 mikrona).

2. Ocistite povr inu parnim Cistacem ili vrelom destiliranom vodom. Ne dodirujte viSe povrsinu rukama.

3. Ako radite oksidaciju za provjeru povrsine metala izvedite je na 960°C u vakuumu 5- 10 min. Nakon oksidacije potrebno je
odstraniti okside pjeskarenjem sa AL,O, 250 um (REF 404- Interalox 250 mikrona) pod tlakom zraka 2-3 bara te ponovno
oistite povrsinu sa parnim Cistacem Ali Yrelom destiliranom vodom.

4. Za dobro povezivanje metala i keramike obvezno upotrijebite “metal-ceramic bond” npr. VITA NP BOND.

5. Kad "‘metal-ceramic bond” faza zavrsi, nastavite s nanoSenjem opakera da prekrijete metalnu nijansu konstrukcije.

6. Pripostupku pecenja keramike slued\te upute proizvodaca keramike.

7. Nakon svakog pecenja (dentin, korektura, glazura) hladite polako do 600 °C.

8. Keramiku skidajte mehanickim postupcima. Vodikov fluorid (HF) korodira odljevak slitine.

lzrada: Nakon pecenja keramike tretirajte vidljivu povréinu legure gumama za poliranje i pastom (REF 461- Dijamantna polima
pasta) do wsoko% {aja Oprezno uklonite okside staklenim perlama (REF 479- staklene perle 50 um) ili aluminijevim oksidom 50
mikrona (REF 406- Interalox 50 pm) na cervikalnim dijelovima krunice kako ne biste ostetili gingivalnu barijeru.

Slgurnosna upozorenja: Metalni prah je zdravlju Stetan. Koristite usisavac prasine, nosite rukavice, zastitne naocale i masku s
filtrom FFP2 prilikom rukovanja s legurom.

Medusobno djelovanje: U slucaju okluzalnih ili aproksimalnih kontakata razlicitih legura u nekim primjerima javljaju se
elektrokemijske reakcije.

Nus pojave: Moguca je preosjetljivost na komponente u leguri.

Obavijest: Svaki ozbiljan incident koji se dogodi u vezi s uredajem mora se prijaviti proizvodacu i nadleznom tijelu drzave Clanice
u kojoj se korisnik i/ili pacijent nalazi.

Jamstvo: Nasa pisana usmena ili prakticna uputstva za uporabu temelje se na nasim iskustvima i rezultatima, radi toga se mogu
tretirati samo kgo standardne vrijednosti. Proizvod se i nadalje sve vrijeme testira i moguce su promjene i ‘dopune postojecih
uputa za uporabu
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Odlivané disky na bazi kobaltu urcené k vyrobé protetickych nahrad v CAD/CAM frézkach pro kovo-keramické zubni ndhrady,
typ 4.

CC DISK EASY CoCr neobsahuje nikl, berylium, kadmium ani olovo a spliiuje doporuceni norem EN ISO 22674 a EN ISO 9693
pro dentdlnf slitiny.

Slitina md vynikajici odolnost proti korozi a dobré viastnosti pfi frézovani. Snadno se do ni vrtd a pfindsi dokonale vylestény
povrch. Pii vypalovani keramiky vznikd jen malo oxidd.

Slozeni m % Technické tidaje

Co 62,5 Typ 4

Cr 27,2 Hustota 8,6 g/cm®

w 8,2 Koeficient teplotni roztaznosti 25-500°C 15.4x10°K"

Si 17 20-600°C 15,9 x 10°K"

Mn <1,0 Mez kluzu Rpo.2 380 MPa
Pevnost v tahu R 539 MPa
Modul pruznosti E 167 GPa

Prodlouzeni po pretrzeni Assnm 15,2 %

Indikace: PouZiva se pro vicenasobné pevné zubni nahrady pro keramické vypalovani, také pro piistroje s tenkymi castmi, které
jsou vystaveny velmi vysokym sildm, napf. snimatelné ¢astecné protézy, spony, tenke fazetované jednoduché korunky, piné
obloukové pevné zubni protézy nebo ty s malym prifezem, tyCinky, ndstavce, implantaty se zachovanymi ndstavbami.
Kontraindikace: V pfipadé zndmé alergie na obsah slitiny.

Uréeni uzivatelé: Vyrobek je urcen k pouzitl profesionaly — zubnimi techniky.

Kritéria vybéru pacienti: Zcela nebo ¢éstecné bezzubi pacienti.

Vypalovani keramiky: Pouzijte keramiku urcenou pro fazetovani kovovych konstrukci, s vhodnym koeficientem tepelné
roztaznosti (VITA, lvoclar, Ducera atd.).

Pi)zor n)a priibéh chlazeni. Slitiny na bazy chromumusi byt pomalu chalzeny na 600°C po kazde fazi paleni (dentin, korektira,
glazura).

B

1. Odstrante spojky a vyhladte ostré hrany. Pro oFEracovém'povrchuzpoui\'jte karbidové frézy. Povrch piskujte 250 mikronovym
oxidem hliniku pod tlakem vzduchu 2—3 bar (REF 404- Interalox 250 micr).

Povrch ocistéte parou nebo vaici destilovane vodou. Na povrch uz nesahejte rukama.

Pro kontrolu opracovdni konstrukce miZete pouzit oxidacni paleni pfi teploté 960 °C po dobu 5-10 minut s vakuem. Vrstva

oxidu maze byt odstranéna piskem AL, - 250 um (REF 404- Interalox 250 pm). Konstrukci ocistéte pdrou nebo vafci

destilované vodou. L ) y

Pro dobré spojeni kovu a keramiky je nutné pouzit ,kovove-keramickou vazbu® napf. Pasta VITA NP BOND.

Po dokonceni faze , kovové-keramicke vazby* pokracujte v nandseni opakeru, abyste zakryli kovovy odstin konstrukce.

Pro paleni dalSich vrstev postupujte dle navodu daneho keramickeho systemu.

Po kazdem kroku paleni (dentinove, korekce, glazura), musi konstrukce pomalu zchladnout na 600°C.

Keramiku odstranujte mechanicky. Fluorovodikova kyselina (HF) zpiisobuje korozi kovové konstrukce.

Dokoncovani: Po poslednim kroku vypalovani dokoncete viditelny povrch slitiny lesticimi gumami a lestici pastou (REF 461-

Diamantova lestici pasta) do vysokeého lesku. Pomoci sklenénych perel (REF 479- sklenéné perly 50 um) ¢i oxidu hlinitého 50

um (REF 406- Interalox 50 pm) velmi opatrné odstrafite oxidy v cervikalni ¢asti korunek, abyste neposkodili ddsfiové pouzdro.

Zavérecnd bezpecnostni data: Pri zpracovdni materidlu pouzivejte sacf jednotku, noste rukavice, bryle a ochrannou masku s

filtrem FFP2 a chrante se pfed prachem.

Vzajemne reakce: V pripadé okluzalniho nebo aproximalniho kontaktu s jinou slitinou se mohou velmi vzacné objevit

elektrochemicke reakce.

Vedlejsi ucinky: Uvazte moznost alergicke hypersensitivity na nékterou ze slozek slitiny.

Ozndmeni: Jakakoli zdvaznd uddlost, ke které doSlo v souvislosti se zafizenim, musi byt nahlaSena vyrobci a pfislusnému organu

Clenského stdtu, ve kterém je uZivatel a/nebo pacient usazen.

Zaruka: VSechny Ustni, pisemné ¢i jinak sdélované instrukce a naSe ndvody k pouZiti jsou vytvoreny a dale preddvany na zéklade

nasich vlastnich zkusenosti a testl a je teba je povazovat za normy. Vyrobek je predmétem dalsiho vyvoje, proto si vyhrazujeme

prdvo na pripadnou zménu slozeni.
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[nckn Ha 6a3e kobanbTa, NpeaHasHaueHbl Ans dpeseposanus npote3os Ha CAD/CAM annapatax 4ns MeTanno-kepamnyeckoi
TEXHUKN, TvN 4.

CC DISK EASY CoCr He coaepxaT Hukens, 6epunnmus, Kagmus 1 CBUHLA, COOTBETCTBYeT TpeboBaHuaM cTaHaaptos EN 1SO
22674 v EN ISO 9693 119 ieHTanbHbIX CNIaBOB.

Cnnas 06nafaet BbICOKOI KOPPO3NIHOM CTOMCKOCTBIO U XOPOLIMMU (Pe3epoBabHbIMY CBOCTBAMU. [LCK MOXHO CBEPAUTD,
X1OPOLLO NOAMPYETCS, NPY 0OXUre KepamUK BbIAENSETCS MUHUMANbHOE KONMYECTBO OKCUAOB.

CocraB m % TexHn4eckune napamerpbl
Co 62,5 Tun 4
Cr 27,2 MnotHocTb 8,6 g/em®
o 6|1
g %; Koadd T TEPMUYECKOTO PaclIMpeHmns %gggg (é Eg ); 18,42‘
Mn <1,0 Mpepen Tekyyectn Rpo2 380 MPa
MpOYHOCTb NPK PaCTSKEHUN R 539 MPa
Moaynb ynpyroctu E 167 GPa
OTHOCHTENbHOE YANMHEHWE NOC/e Pa3pbiBa Avsmm 15,2 %

MokasaHus: Vcnonb3yercs A5 MHOMO3N1EMEHTHBIX HECHEMHbIX 3yOHbIX MPOTE30B ANs 0OXMUra Kepamuku, a Takxe Ans
annapaToB C TOHKUMI CEYEHUsIMM, KOTOPbIe MOABEPratoTCsi OYeHb BLICOKMM Harpy3kam, Hanpumep, CbeMHble GlorefbHble
npoTe3bl, KNamMepbl, TOHKME 06/MLOBAHHbIE OAVHOYHBIE KOPOHKW, HECbeMHbIe 3yOHble MPOTe3bl C MOAHOW AYroi Wi C
ManbIM NONEepeYHbIM CeUEHNEM, CeKLIM, GanKku, aTTauMeHbl, CynpacTpyKTypbl, yAEpXNBaeMbIe Ha UMM/IaHTaTax.
MpoTuBonoKasaHus: B ciiyyae U3BECTHON annepruv Ha copepikaHue cnaaga.

MNpeanonaraemble nonb3oBatenu: MPOLYKT NpeaHasHayeH Ans Cnonb3oBaHus NpodeccuoHanamn — 3yGHbIMI TEXHUKaMK.
Kputepum otbopa naumeHToB: MauyeHTsl C NONHON UM YaCTUYHON aeHTHeN.

OGxXur Kepamumu: VIcnonb3yiite Kepamuky s TEXHUKM MeTanokepamuku C  COOTBETCTBYIOWMM  KO3GdULMEHTOM
Tepmuyeyeckoro pactumpenus (KTP)(VITA, Ivoclar, Duceram, n 1.4.).

Bynte BHUMaTenbHbl npu oxnaxaeHuu. CnnaBbl Ha Gase KobGanbTa Mocie Kaxaoro stana 06Xura (AEHTUH, KOpPeKuus,
rAla3ypb) HEOGXOAMMO OXNAXAATL MeaneHHo fo 600 ° C.

5 A __RU__|

1. Ynanutb coefnHenus v pa3rmaauTb ocTpble Kpast. [ns 06paboTki NoBEPXHOCTY NCMONb3yiTe TBEPAOCMABHbIE GPesbl.
OTneckocTpyuTb I'IOBGFEJXHOCTb, Ha Kom%o OyaeT HaHOCUTLCA Kepamuka C OKCMAOM antoMuHMs 250 MUKPOH nog

nasnenvem 2-3 6apa (REF 404- Interalox 250 MAKPOH).

OumcTuTe NOBEPXHOCTH NAPOM MW KUNSALLEH AMCTUNNMPOBAHHON BOAOW. He npukacaiTech K NOBEPXHOCTY pyKamu.

Ecnn BbibepeTe OKcuaHblii 00Xur, 4T00bl NPOBEPUTL NOBEPXHOCTD, BbiNONHsATe ero Ha 960 °C B Bakyyme 5-10 MuHyT.

OkcnpHbli cnoit ynanuTs neckoctpyikoit ¢ 250 pm ALLO, (REF 404- Interalox 250 pm) noa aasnexnem 2-3 6apa i BHOBb

NOYNCTUT (NAPOM, Fropsiuelt AUCTUANMPOBAHHON BOAON).

élgﬁl[x)opomero COELMHEHNst METaN/a C KepamnKoil 06513aTebbHO 1Cnonb3oBaHKe “‘metal-ceramic bonda“Hanp. VITA NP

W

Mo okoHuaHun da3bl ‘metal-ceramic bonda”, npogonxarb ¢ HaHeCeHreM onakepa, YToObl NOKPbITb NPOCBEUNBAIOLLMIACS
Kapkac.

Mocne npoliecca 06ura Kepamnkin y4iTbIBaiATe MHCTPYKLMM NPOU3BOAUTENS KEPAMUKU.

Ho%}beOKagmoro 3Tana o6xura (06XWr [EHTUHA, KOPPEKTUPYIOLMIA 0BXMT, Ma3ypoBaHHbIA 0OXNMMELIEHHO OXNaauTe

No o &

10 .
8. Kepamuky ynansatb mexaHnyecku. Onoopus Bogopoaa (HF) Koppoanpyet MeTaninyeckinii CuTok.

W3rotoBnenme: [0 OkoOHYaHUN HaHeceHns dappopa 06paboTatb BUANMYIO NOBEPXHOCTb CMNaBa MOMMPOBOYHBIMM
Pe3MHOYKaMM 11 NoAMPOBOYHOM nactoi (REF 461- MonmpoBouHas nacta ¢ aaMasHoi Nbinbio) 10 6necka. B npuwieeyHoit Yactvm
KOPOHOK O4eHb OCTOPOXHO YAAINTL OKCUAbI CTEKNSIHHbIMK nepnami (REF 479- Creknsaruble nepsbl 50 pm) nan 50 pm okenpom
antomuHus (REF 406- Interalox 50 um), 4to06bI He NOBPEAUTH ieCHeBO bapbep.

ﬂgengnpemneuuez Vicnonb3yiite BcacbIBatOLwiA arperart, HafeBaiiTe NepyaTki, 04KM 1 3aLLUTHYIO Macky ¢ dunstpom FFP2 npu
00paboTke Matepuana, utobbl 3aLnTUTL Ce6s OT MbIN.

B3anmopeiicteus: B cnyyae OKKNIO3MOHHbBIX MM aNNPOKCUMANbHBIX KOHTAKTOB Pa3/InyHbIX CMIaBOB, B HEKOTOPbIX Cy4asx
BO3MOXHbI 3NEKTPOXUMUYECKME PeaKLy.

MoGouyHble apPekTbi: O6PaTUTL BHUMAHIE Ha BOIMOXHOCTb annepriuyeckoi rnepuyBCTBUTENBHOCTY K COAEPXKaHHIO Crnaga.
Ysepomnenue: O Ni060M CEpbe3HOM NPOUCLUECTBUN, MPOU3O0LLE/LLEM C YCTPOCTBOM, HEOGX0AMMO COOBLLATL NPON3BOANTENIO
11 KOMMNETEHTHOMY OpraHy rocyAapCTBa-4neHa, B KOTOPOM NPOXMBAET NONb30BATENb MMM NALMEHT.

lapaHTus: Halum MHCTDF[IKLI,I/IVI no NPUMeEHeHNI0 060CHOBAHbI Ha TECTPOBaHUM B HalLMX Nabopatopusix v NpeacTaBnsior
CTaHOapTHble HOpMbI. [TPOAYKT NOCTOSHHO TECTUPYETCS M BO3MOXHBI M3MEHEHUS AU [OMONHEHUS K CYLLeCTBYIOWMM
VHCTPYKLMSM.
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Meran-kepamukanbik Texrnkara CAD/CAM annapatrapbiHaa npotesnepai dpesepneyre apHanFaH koGanbT HerisiHeri
avckinepi, 4 Typi.

CC DISK EASY CoCr kypambiHaa HuKeNb, GEpUAR, KaaMuii XaHe KopracbiH xok, EN 1SO 22674 xere EN 1SO 9693
CTaHaapTTapbIHbIH TananTapbiHa ColKec Kenegi.

KopbiTna xorapbl Kopposusra Te3iMAINIKKe XaHe XakCbl Gpesepnik kacuerrepre ne. [uckiHi Gyproinayra 60napl, XaKCol
XbINTbIPaTa/bl, KEPaMNKanblk KyAaAipy KesiHae oKCuaTepaiH eH a3 Meniepi 6eniHes;.

Kypawmbl m % EpekLuenikTepi MeH TexH1Kablk ManiMeTTep
Co 62,5 Typi 4
Cr 27,2 TbIFbI3ObIFbI 8,6 g/cm®
w 8,2 K ey " q 25-500°C 15,4 x 10K
Si 17 EISAGIPY KEHEUTYAIK KO3@UUEHTI 20-600°C 15,9 x 10K
Mn <1,0 Lllekapa 3n0oHraumscbl Rpo.2 380 MPa
BepikTik co3binyaa R 539 MPa
E-mopyni E 167 GPa
Co3bIMAbIFbILL Assnm 15,2 %

Kepceriwtepi: On ken 3nemeHTTi anbiHOGaATbIH ngoreanepre Kepamuka Kyiaipy yLiH KonaaHbinazbl, COHAaii-ak eTe Xorapbl
XyKTemenepre VIbIPAATbIH Xyka KeciHainepi 6ap KypbUFbinapFa, Mbicanbl, anManbi-canmansl ilwisapa Tic nporessep,
Knammepnep, XIHilUke KanTanFaH Xanfbi3 KOPOHKanap, Tonblk [OFa Hemece Killi kenjeHeH kima 6ap anbiHOaWTbIH TiC
npoteszep, cekunanap, bankanap, arrayMeHTep, UMMIAHTNEH YCTanaTbiH CynpacTpyKTypanap YWiH KoNAaHbINaab!.
KonpaHyra 6onmaiTbiH xaraannap: KyiMaHblH KypaMblHAaFbl 3aTTapFa anneprusicol 60nFaH Xaraanaa konfaHyra 0oaMaiiabl.
MakcatTbl naifanaHyLbinapbl: OHiM Kacin MamaHaapablH — TiC TEXHUKTEPIHIH NaliaanaHyblHa apHanFaH.

MauvenTri TaHpay Kpmepuﬁnepi Mynze Hemece iLwiHapa TiCTepi XOK NaLneHTTep.

KepamukaHbl kyigipy: TUiCTi kblly KeHelo koahduumeHti 6ap Metani-kepamnkasnblk KasmblHa Kentipynepre xapamapl
KepamukaHbl nangananbiHbi3 (VITA, Ivoclar, Ducera, xaHe 1.6.).

CankplHaaTy KesiHge abaii 60/biHbI3. KoGanbT HerisiHpaeri KopbiTnanapab! 8p KYARIPY caTbiCbiHaH KeiH (AEHTUH, KOppeKLms,
rnasypb) 600°C peitin 6asty cankpiHAATY KEPEK.

7

1. KocbinbicTap/bl anbin 1actay XaHe eTkip XnekTepai Tericrenis. berti ap/ey ywik kapouari OypaHaanapabl NaiaananbIHbI3.
2-3 6ap KplcbiMaa 250 MUKPOH antomMuHuin okcuai 6ap Gapdop konaaHbinaTbiH OETTi KyM arblHbIMEH eHAeHI3 (REF 404
Interalox 250 MUKPOH).

berih OymeH Hemece KaiiHaraH cymeH TasanaHpi3. CoaaH ket OetiHe KoNbIHbI30eH TUri0eHis.

Erep Gerri colHay YWiH OKCUATI Kyidipy Konaatbinca, oHbl 960 °C remnepatypaaa Bakyymaa 5-10 MuHyT Goitbl Xyprisy
Kkepek. Okena kabatbiH 2-3 6ap kpicbiMMen AlLO, — REF 404 Interalox 250 MkM naiaanaHbin ketipy kepek. Kapkac oymen
HeMece KaiHaraH ANCTUNEHTEH CyMEH Ta3ariaHabl.

Mertan MeH Kepamuka apacbiHaarbl xakcbl GaiinaHbIC ywiH <metal-ceramic bond» naiiaanaHy eTte MaHbl3fibl, MbiCaibl,
VITA NP BOND nacracel.

«Metal-ceramic bond» ke3eHi aaKranFaHHaH KeiliH MeAip KapkacTbl xaby VLUIH Onakep XaFyabl Xa/FacTbipbiHbI3.
KepamukaHbl Kyiaipy npoueciHen keiiH kepamvka eHAIpyLWICHIH HyCKaynapbiH OPbIHAAHbI3.

Op6ip KYALIpY Ke3eHiHeH KefliH (QeHTUH KYUAIPY, TY3eTKIL Kyiiaipy, rma3ypb kyiaipy) 600°C gefiiH 6asy CybITbIHbI3.
KepamiukaHbl MexaH1KanbIK XONMEH a/bin TacTaHbl3. TopcyTek Kbilkbinbl (HF) MeTanabl KopposnsFa yLubipatazs!
ﬂaubmn.ay Dapdopabl KoNAaHFaHHAH KeiiiH KOPbITNaHbIH KOPIHETIH GETiH XbINTbIPaTbIAFAHLIA XbINTHIPATKbILL pE3eHKeNepMeH
XBHe XbITbIpaTKbILL nactameH (REF 461 AnMas waHbIMeH XbITbIPaTKbILL NacTackl) eHAeHi3. Kantaynapabii MoiibiH 6eniriHae
OKCHATePA WhIHbl MOHLWakKTapmeH (REF 479- whiHbl MoHWwakTap 50 MUKPoH) Hemece 50 MUKPOH antoMUHUIA OKCUAIMEH eTe
MYKMAT anbin Tactakbi3 (REF 406 Interalox 50 MUKPOH) (KbI3bIAMEK TOCKAYbINFa 3aKbIM KENTIPMEY YLUiH).

Eckepry: O3iHi34i WaHHaH KopFay YLWiH MaTepuanabl YCTaraH Ke3zie CopFbILUTb NaifanaHbiHbI3, KonFan, kesinaipik xaHe FFP2
Cy3rici 6ap KOpFaHbIC MACKaCbIH KUIHi3.

©3apa apekertecynep: OpTYp/i KOPbITNaNapAblH OKKMO3NANbIK HEeMece anpOKCUMAabl XaHaCybiHAA 3NEKTPOXAMUANbIK
peakumsnap ete cupek 60ybl MyMKIH.

YaHama acepnep: KopbITnaHblH Keibip KOMMNOHEHTTEPI anneprusblk peakLys Tyablpybl MyMKiH.

Xab6apnaHaplpy: KypbiiFbiFa KaTbiCTbl Ke3 KeNreH e %/m OKWFa HAIpYyLUire %aHe naifanaHyllbl XoHe/Hemece nauneHt
OPHaNackaH MyLLe MeMIEKETTIH Ky3bIpeTTi 0praHblHa xabapnaHybl Tvic.

Keninpik: bisain aybi3wa, xa3sbalwa Hemece NpakTvka/blk naiaanay 60ibiHLIA YCbIHICTAPbIMbI3 GI3AIH Xeke Taxipubemis
GeH CbIHAKTapbIMbI3Fa HEri3aeNreH xaHe Tek 6aciublibk PeTiHAe KAPaCTbIpbINybl Kepek. bi3AiH eHIMAEPIMI3 YHeMi xeTinaipinin
otbipasibl. CORABIKTaH 6i3 KypblnbIM MEH KypamFa e3repicTep eHrisy KyKbIFblH 63iMi3ae KanabipaMb3.

wo

N



18

[lnckoBe Ha kobOanToBa OCHOBA, MPeAHa3HaueHu 3a MPOM3BOACTBO Ha npote3un 3amectutenn B CAD/CAM ¢pesun 3a
MeTaI0KepaMnyHK 3bOHIN Bb3CTAHOBABAHMUSA, TN 4.

CC DISK EASY CoCr He Cbbpxa H1Ken, 6epuni, Kamuii v 01080 W OTrOBaps Ha NpenopbkuTe Ha cranaaptute EN ISO 22674
1 ENISO 9693 3a cTomatonoruyHm cnnasu.

Cnnasra MMa OTIMYHA YCTOMYMBOCT Ha KOPO3UA 1 10OpU CBOACTBA Npu GpesosaHe. Mpobusa ce NecHo 1 NocTira uaeanHo
nonMpaHa noBbpxXHOCT. T1o Bpeme Ha M3NnYaHeTo Ha Kepamnkata ce 00pasyBar Masko OKCUaK.

CbCTaB m % TeXHNYEeCKM aHHN
Co 62,5 Tun 4
Cr 27,2 MnbTHOCT 8,6 g/cm®
w 8,2 KoeduumeHT Ha TonnMHHO 25-500 °C 15,4 x 10K
Si 1,7 pasiumpeHnue 20-600°C 15,9 x 10°K"
Mn <1,0 IpaHuua Ha yab Rpo.2 380 MPa
SIKoCT Ha ONbH R 539 MPa
Mopyn Ha enactuyHocT E 167 GPa
YabkeHue cneg CKbCBaHe Atsmm 15,2 %

IMokasaHus: /13n0n3Ba ce 3a MHOrOKOMNOHEHTHU HEMOABIKHYM 3bOHM MPOTE3N 3a U3NNYaHE Ha Kepamika, CbLLo 1 3a anapatu
C TbHKY CEeYeHNsl, KOUTO Ca MOANOXEHN Ha MHOTO rONeMI CUAW, HaNP. MOABMKHM YaCTUYHYM NPOTE3M, CKOOW, ThHKM (Da(;eTHM
€IMHNYHN KOPOHKM, USNOCTHU HENOABMXHI 3bOHM NPOTE3N UM Tak1Ba C ManKi CeYeHNs, LMHK, NPUCTaBKY, HAACTPOKM C
UMMNAHTK.

MpoTuBonokasaHus: B ciiy4ali Ha M3BECTHY anepriv KbM CbbPKaHUETO Ha CTaBTa.

MNpeasuaexn notpe6utenn: MpoayKTsT e NpeaHasHaueH 3a U3non3saHe oT NPOGECOHANNCTY — 3bOOTEXHULN.

Kputepum 3a noa6op Ha naumeHTy: MaumerTv ¢ MbaHa Wn YacTuyHa 06e33b0eHOCT.

M3nuyaHe Ha Kepamuka: V13non3saiite kepamuka, NOAXOASLLA 38 MeTanokepaMuyHa TexHIKa, C NoaXoasily KoeduUMeHT Ha
TepmnyHo paswipetue (VITA, Ivoclar, Ducera v ap.).

Mons, GbpieTe BHUMaTeNHN Npu NpoLeaypata 3a oxnaxaaHe. CniasuTe Ha koGanToBa 0CHOBA TPSIGBA Aa ce oxnaxaar 6aBHO
10 600 °C cnep Bceky eTan Ha U3nMyaHe (BEHTUH, KOPeKLUS, FaHumpaHe).
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1. OtctpaHete CbeanHUTenuTe 1 3arnadere octpute pboose. O6paboTeTe NOBLPXHOCTTA C NOMOLLTA HA TBbPAOCM/NABEH
VHCTPYMEHT, OGBaGOTeTe NOBBPXHOCTTA_Ype3 NACbKOCTpyeHe ¢ 250-MUKPOHEH anyMUHNEB OKCWA NPU HanaraHe Ha
Bb3/yxa o1 2-3 bar (REF 404- Interalox 250 micr). B

2. louncteTre NOBBPXHOCTTA C Bb3AENCTBMETO HA Mapa WM KUNAlWa AecTwivpaHa Boga. He [okocBaiite noseve
NOBbPXHOCTTA C PbLie. ;

AKo 3a NpoBepKa Ha NOBbPXHOCTTA Ce M3BbPLIBA OKCUIHO U3NNyaHe, 1A TpA08a Aa ce n3nnya npu 960 °C BbB Bakyym B

npoabmxeHue Ha 510 MuHyT. OKCMAHNAT CNoV Tps6Ba Aa ce otcTpaty ¢ AL O, — REF 404- Interalox 250 um npwn Handraxe

ot 2-3 bar. Pamkata ce noyncTBa nof Bb3AEHCTBUETO Ha Napa Wan Kunsla AECTUAMpaHa Boaa.

3a Aa ce noctrie aobpa 88b3Ka MeXay MeTana 1 Kepamunkata, e 3ab/XUTENHO Ja Ce U3Mon3Ba ,MeTanokepamnyHo

nenuno® (Mactata VITA NP BOND).

Korato ()a3ata Ha CBbp3BaHe Ha MeTana C kepamukata NpuKioY, NPOAbIXETE C HAcA0sBaHe Ha HENPO3payHoCT, 3a Aa

NOKpUeTe MeTaIHUA OTTEHBK Ha KOHCTPYKLNATA.

3a npoleaypata Ha U3nu4yaHe HanpaseTe CrpaBka C MHCTPYKLMUTe 3@ ynotpeba Ha NPOM3BOAUTENS Ha KepamuKaTa.

Cﬂ%%gg%xw eTan Ha u3nuyaHe (M3NnYaHe Ha AeHTUHA, KOPUTMPALLO M3NKYaHe, 13nnyaHe Ha rMaHua) oxnaaete 6aBHO

1o .

8. OrcrpaHete kepamukara MexaHnuHo. ®nyoposogopoaHata kucennHa (HF) passaa Metana.

[oBbpumtentu pa6otu: Cneg NociefHUs eTan Ha M3nnyaHe 3aBbplueTe BUANMATa MOBbPXHOCT Ha CMMaBTa C NOAMpaLLy

kay4yuy v nomvpalua nacta (REF 461- [lnamaxTtera nonmpalya nacta) 40 cneH raHu,. OTCTpaHeTe MHOrO BHIMATENHO OKCHAauTe

OT WUAHWTE YaCT1 Ha KOPOHKMTE CbC CTbKAEHM nepv (REF 479- crbknenn nepam 50 um) uan ¢ 50-MUKpOHeH anyMinHues okeua

(REF 406- Interalox 50 pm). BuumaBaiiTe fa He yBpeauTe ruHrvusanHara dpopmal

Mpepynpexaenus 3a 6esonacHoct: /3non3saiite acnupaTop, HOCETE PbKaBWLM, O4MIa 1 3alimTHa Macka ¢ ¢untbp FFP2,

KoraTo 06paboTBaTe MaTepuana, 3a fia OTCTPaHWUTe 1 fia Ce npeanasite ot npax.

Peuunpoynm peiicTeus: B cyyait Ha 0kny3aneH Ui anpokCcuManeH KOHTaKT Ha pa3ninyHm CiaBy B MHOTO PeaKv Cllydan Morat

13 Bb3HWKHAT €NEKTPOXMMUYHN PeaKLim.

CrpaHnyhm epekTin: Blemete npeaBiz eBeHTyanHa anepriyHa CBPbXUYBCTBUTENHOCT KbM CbbPXaHWETO Ha CrnasTa.

Benexka: Bceky ceproseH MHUMAEHT, Bb3HWKHAN BbB BPb3ka C U3fenneTo, Tpabea Aa ce AoKNaasa Ha Npou3BOAUTENS U Ha

KOMMETEHTHNA OpraH Ha ibpxaBaTa YneHka, B KOSITO € YCTaHOBEH NOTPEOUTENSAT W/ NaLMEHTLT.

TapaHums: He3aBncvMO 1M ca 1a1eHN YCTHO, NUCMEHO WM YPE3 NPAKTUYECKM MHCTPYKLMW, HALLUTE NPEnopbkiA 3a ynotpeta

Ce OCHOBABAT Ha COOCTBEHNS HW OMWUT U U3NUTBAHE W MOraT Aa Ce Pa3rmexaar caMo Kato CNpaBoyHN CTOMHOCTU. Hatunte

NPOAYKTV NOANEXAT Ha pa3suThe. CneaoBaTeNHo NMa Bb3MOXHOCT CTPYKTYpaTa U ChAbPXaHUETO fia Ce MPOMEHSIT.

w
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Discos de aleacion con base de cobalto, destinados a la produccion de sustitutos protésicos en fresadoras CAD/CAM para
restauraciones dentales en metal-cerdmica de tipo 4.

CC DISK EASY CoCr no contiene niquel, berilio, cadmio ni plomo y cumple las recomendaciones de las normas EN ISO 22674 y
EN ISO 9693 para aleaciones dentales.

La aleacién presenta una resistencia excelente a la corrosién y buenas propiedades de fresado. Es facil de perforar y
proporciona una superficie perfectamente pulida. Se originan pocos éxidos durante la coccién de la cerdmica.

Composicion m % Datos técnicos
Co 62,5 Tipo 4
Cr 27,2 Densidad 8,6 g/cm®
w 82 Coeficiente de dilatacion térmica 25-500°C 154 x10°K"
Si 17 20-600°C 15,9 x 10°K"
Mn <1,0 Limite de alargamiento Rpo.2 380 MPa
Resistencia a la traccién R 539 MPa
Mddulo de elasticidad E 167 GPa
Alargamiento después de la rotura Assnm 15,2 %

Indicaciones: Se emplea en mdltiples unidades de prétesis dentales fijas de cerdmica aptas para la coccion de cerdmica,
asi como en aparatos con secciones finas que estan sometidas a fuerzas muy elevadas, como puedan ser prétesis parcwales
extraibles, ganchos, coronas individuales con revestimiento fino, protesis dentales fuas de arco completo o con secciones
transversales pequefias, barras, fijaciones o superestructuras retenidas por implantes.

Contraindicaciones: En caso de alergias conocidas al contenido de la aleacion.
Usuarios a los que esta destinado: El producto esta destinado a ser utilizado por técnicos dentales profesionales.
Criterios de seleccién de pacientes: Pacientes total o parcialmente desdentados.

Coccion de la cerdmica: Utilice una cerdmica apta para la técnica metalocerdmica, con un coeficiente de expansion térmica
adecuado (VITA, Ivoclar, Ducera, etc.).

Tenga cuidado con el proceso de enfriado. Las aleaciones de base cobalto deben enfriarse lentamente a 600 °C despues de
cada etapa de coccion (dentina, correccion, glaseado).

2

1. Retire Jos conectores y pula los bordes afilados. Para el mecanizado de la superficie, utilice fresas de carburo. Arene la
superficie con 6xido de aluminio de 250 micras a 2-3 bares de presion de aire (REF 404- Interalox 250 micr).

Limpie la superficie con un limpiador a vapor o agua destilada hirviendo. No toque mds la superficie con las manos.

Si se decide por una coccion de oxidacion, (gJara verificar la superficie, realicela a 960 °C al vacio de 5 - 10 minutos. Retire la
capa de oxido con arenado y el uso de Al REF 404- Interalox 250 pm a 2-3 bares de presion de aire. Vuelva a limpiar
con un limpiador a vapor 0 agua destiladd hirviendo.

ﬁ%r%ghe[)el metal y la cerdmica se adhieran bien es imprescindible utilizar pasta de metal-ceramica como la pasta VITA

wo

Una vez finalizada la fase de union entre el metal y la cerdmica, proceda a revestir con una capa opaca que recubra el
tono metdlico de la construccion. _ _ _ _

Para el procedimiento de coccion, consulte las instrucciones de uso del fabricante de la ceramica. )

Despues de cada etapa de coccion (coccion de dentina, coccion de correccion, coccion de glaseado), enfrie lentamente
hasta alcanzar los 600 °C.

8. Elimine la cerdmica de modo mecénico. El &cido fluorhidrico (HF) corroe el modelo de metal.

Acabado: Después del tltimo paso de coccidn, termine la superficie visible de la aleacion para el acabado con gomas de pulir
y pasta de pulir (REF 461- Pasta de pulido dlamantada) a alto brillo. En las partes cervicales de las coronas, eliminar los 6xidos
muy cuidadosamente con perlas de vidrio o (REF 479- perlas de vidrio 50 micras) con 6xido de aluminio de 50 micras (REF 406
Interalox 50 micr.). Cuidado de no dafiar el encaje gingival.

Advertencias de seguridad: Utilizar el sistema de aspiracién y llevar guantes, gafas protectoras y mdscara de proteccién con
filtro FFP2 mientras se procesa el material, a fin de eliminar el polvo y protegerse de él.

Interaccion: En caso de contacto oclusal o aproximal de diferentes aleaciones, muy raramente se pueden producir reacciones
electroquimicas.

Efectos secundarios: Es posible la hipersensibilidad a los componentes de la aleacion.

Nota: Cualquier incidente grave que se haya producido en relacion con el producto debera comunicarse al fabricante y a la
autoridad competente del Estado miembroen el que resida el usuario y/o paciente.

Garantia: Nuestras instrucciones de uso escritas, de forma oral o précticas, se basan en nuestras experiencias y pruebas
realizadas, por lo cual pueden considerarse como valores estandar. El producto sigue siendo probado continuamente y es
posible que haya cambios y ampliaciones en las instrucciones de uso existentes.
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Disques coulés a base de cobalt, destinés a la production de substituts prothétiques dans les fraiseuses CAD/CAM pour les
restaurations dentaires céramo-métalliques, type 4.

Le CC DISK EASY CoCr est exempt de nickel, de béryllium, de cadmium et de plomb, et satisfait aux recommandations des
normes EN 1SO 22674 et EN ISO 9693 pour les alliages dentaires.

Lalliage présente une excellente résistance a la corrosion et de bonnes propriétés de fraisage. Il est facile a percer et donne
une surface parfaitement polie. Peu d’oxydes se forment lors de la cuisson de la céramique.

Composition m % Données techniques
Co 62,5 Type 4
Cr 27,2 Densité 8,6 g/cm®
° 6|1
g %; Coefficient de dilatation thermique %gggg (C: lgg ); 18,42‘
Mn <1,0 Limite d’élasticité Rpo.2 380 MPa
Résistance a la traction R 539 MPa
Module d’élasticité E 167 GPa
Allongement aprés rupture Atsim 15,2%

Indications: Utilisé pour les protheses dentaires fixes a plusieurs unités pour la cuisson de la céramique, ainsi que ﬁour les
appareils a sections fines soumis a des forces tres €levées, par exemple les protheses partielles amovibles, les crochets, les
couronnes individuelles en placage fin, les protheses dentaires fixes a arcade compléte ou celles a petites sections, les barres,
les attachements, les superstructures retenues par des implants.

Contre-indications: En cas d’allergies connues au contenu de I'alliage.

Utilisateurs visés: Le produit est destiné a étre utilisé par des professionnels — techniciens dentaires.

Criteres de sélection des patients: Patients totalement ou partiellement édentés.

Cuisson de la céramique: Utiliser de la céramique, adaptée a la restauration porcelaine-métal, avec un coefficient d’expansion
thermique approprié (VITA, Ivoclar, Ducera, etc.).

Faites attention a la procédure de refroidissement. Les alliages a base de cobalt doivent étre refroidis lentement a 600 °C apres
chaque étape de cuisson (dentine, correction, glacage).

3

1. Retirer les connecteurs et lisser les bords tranchants. Usinez la surface a I'aide d’une fraise en carbure. Sabler la surface
Is.

avec de I'oxyde d’aluminium de 250 microns (REF 404- Interalox 250 micr) a une pression d'air de 2 a 3 ba

2. Nettoyez la Surface sous a la vapeur ou a 'eau bouillante. Ne touchez plus la surface avec les mains. . )

3. Sila cuisson d’oxyde est effectuée pour controler la surface, il faut la cuire a 960 °C sous vide Pendanp 5310 minutes. La
lgoucht)e: djﬁ)xyge oit étre enlevee avec de I AL,O, — REF 404- Interalox 250 pm. L'armature est nettoyée a la vapeur ou a

eau bouillante.

4. ﬁ%uééﬂ% bonne liaison entre le métal et la céramique, I'utilisation d’une «liaison métal-céramique» est obligatoire (VITA

5. Lorsque la phase de « liaison métal-céramique » est terminée, procéder a la stratification opaque pour couvrir la teinte
métallique de la structure. . . o

675. Pour la procédure de cuisson, consulter le mode d’emploi du fabricant de la céramique.

é8§§cchaque étape de cuisson (cuisson de dentine, cuisson de correction, cuisson de glacage), refroidir lentement a

8. Retirez mécaniquement la céramique. Lacide fluorhydrique (HF) corrode le métal.

Finition: Apres la derniére étape de cuisson, terminer la surface visible de I‘a_IHa%e avec des caoutchoucs de polissage et une
pate a polir (REF 461 Pate a polir diamantée) jusqu'a ce qu'elle soit trés brillante. Sur les parties cervicales des couronnes,
€liminez minutieusement les oxydes avec des perles de verre (REF 479- perles de verre 50 um) ou avec de I'oxyde d’aluminium
de 50 microns (REF 406 Interalox 50 pm). Veillez a ne pas endommager I'ajustement gingival !

Avertissements de sécurité : Utilisez une unité d’aspiration, portez des gtants, des lunettes et un masque de protection doté d’un
filtre FFP2 lorsque vous traitez le matériau pour €liminer la poussiere et vous en protéger.

Actions réciproques: En cas de contact occlusal ou approximal de différents alliages, des réactions électrochimiques peuvent
se produire dans de tres rares cas.

Effets secondaires: Tenez compte des hypersensibilités allergiques au contenu de I'alliage. )}

Avis: Tout incident grave lié a I'appareil oit étre signalé au fabricant et a I'autorité compétente de I'Etat membre dans lequel
I'utilisateur et/ou le patient est établi.

Garantie: Qu’elles soient données verbalement, par écrit ou par des mhstructioniﬁraﬂques, nos recommandations d'utilisation
sont basées sur notre propre expérience et nos essais, et ne peuvent étre considerees que comme des valeurs de référence.
Nos produits font I'objet d'un développement ultérieur. Par conséquent, nous nous réservons le droit de modifier la structure et
la composition figurant dans les instructions de travail.
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Dischi fusi a base di cobalto, destinati alla produzione di sostituti protesici nelle macchine di fresatura CAD/CAM per restauri
dentali in metallo-ceramica, tipo 4.

CC DISK EASY CoCr ¢ privo di nichel, berillio, cadmio e piombo e soddisfa le raccomandazioni delle norme EN ISO 22674 e EN
1SO 9693 per le leghe dentali.

La lega ha un’eccellente resistenza alla corrosione e buone proprietd di fresatura. E facile da forare e offre una superficie
perfettamente lucida. Durante la cottura della ceramica si formano solo pochi ossidi.

Composizione m % Dati tecnici
Co 62,5 Tipo 4
Cr 27,2 Densita 8,6 g/cm®
w 8,2 Coefficiente di espansione termica 25-500°C 15.4x10°K"
Si 17 20-600°C 15,9 x 10°K"
Mn <1,0 Limite di allungamento Rpo.2 380 MPa
Resistenza alla trazione R 539 MPa
Modulo di elasticita E 167 GPa
Allungamento dopo rottura Assnm 15,2 %

Indicazioni: Viene utilizzato per le protesi dentali fisse a pit elementi per la cottura della ceramica, anche per gli apparecchi
con sezioni sottili che sono soggettl a forze molto elevate, ad esempio le protesi parziali rimovibili, i ganci, le corone singole
rivestite sottili, le protesi dentali fisse ad arcata completa o con sezioni ridotte, le barre, gli attacchi, Ié sovrastrutture su impianti.

Controindicazioni: In caso di allergie note al contenuto della lega.

Utenti previsti: Il prodotto e destinato all'uso da parte di professionisti — odontotecnici.

Criteri per la selezione di pazienti: Pazienti totalmente o parzialmente edentuli.

Cottura della ceramica: Utilizzare ceramica adatta alla tecnica metallo-ceramica, con un coefficiente di espansione termica
adeguato (VITA, Ivoclar, Ducera ecc.).

Fare attenzione alla procedura di raffreddamento. Le leghe a base di cobalto devono essere raffreddate lentamente a 600 °C
dopo ogni fase di cottura (dentina, correzione, glassa).
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1. Rimuovere i connettori e smussare i bordi taglienti. Lavorare la superficie utilizzando una fresa in carburo. Sabbiatura della
superficie con ossido di alluminio da 250 micron a 23 bar di pressione (REF 404- Interalox 250 micr).

2. Pulire la superficie con il vapore o con acqua distillata bollente. Non toccare piu la superflcwe con le mani.

3. Sesiesegue la cottura all'ossido per controllare la suEerﬂae & necessario cuocerla a 960 °C sotto vuoto per 5-10 minuti.
Lo strato di ossido deve essere rimosso con Al,O, — REF 404- Interalox 250 um a 2-3 bar di pressione. Il telaio viene pulito
sotto vapore o con acqua distillata bollente.

4. E%TNLB’W buon legame tra metallo e ceramica, & obbligatorio utilizzare un “legame metallo-ceramica” (La pasta VITA NP

5. Una volta terminata la fase di “legame metallo-ceramica”, procedere con la stratificazione opaca per coprire la tonalita
metallica della struttura.

6. Perla procedura di cottura, consultare le istruzioni per I'uso del produttore della ceramica.

7. Dogo ogni fase di cottura (cottura della dentina, cottura di correzione, cottura di glasura), raffreddare lentamente a 600 °C.

8. imuovere la ceramica meccanicamente. L'acido fluoridrico (HF) corrode il telaio metallico.

Finitura: Dopo I'ultima fase di cottura, rifinire la superficie visibile della lega con gomme Iucidanti e una pasta lucidante (REF 461-
Pasta lucidante diamantata) ad alta brillantezza. Sulle parti cervicali delle corone rimuovere gli ossidi con molta attenzionecon
perle di vetro (REF 479- perle di vetro 50 pum) o con ossido di alluminio da 50 micron (REF 406- Interalox 50 pm). Fare attenzione
anon danneggiare I'adattamento gengivale!

Avvertenze di sicurezza: Utilizzare un’unita di aspirazione, indossare guanti, occhiali e una maschera protettiva con un filtro
FFP2 durante la lavorazione del materiale per rimuovere e proteggersi dalla polvere.

Azioni reciproche: In caso di contatto occlusale o approssimativo di leghe diverse, in casi molto rari possono verificarsi reazioni
elettrochimiche.

Effetti collaterali: Considerare le ipersensibilita allergiche al contenuto della lega.

Awviso: Qualsiasi incidente grave verificatosi in relazione al dispositivo deve essere segnalato al produttore e allautorita
competente dello Stato membro in cui si trova I'utilizzatore e/o il paziente.

Garanzia: Sia che vengano fornite verbalmente, per iscritto o tramite istruzioni pratiche, le nostre raccomandazioni d'uso si
basano sulla nostra esperienza e sulle nostre prove, e possono essere considerate solo come valori di riferimento. | nostri
prodotti sono soggetti a ulteriori sviluppi. Pertanto, ci riserviamo il diritto alle alterazioni della struttura e della composizione.
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Odlif_vane’ disky na bédze kobaltu ur¢ené na vyrobu protetickych nahrad v CAD/CAM frézach na kovokeramické zubné néhrady,
typ 4. P

CC DISK EASY CoCr neobsahuje nikel, berylium, kadmium a olovo a spliia odportcania noriem EN ISO 22674 a EN ISO 9693
pre dentdlne zliatiny.

Zliatina md vynikajticu odolnost proti kordzii a dobré frézovacie vlastnosti. Lahko sa do nej vita a poskytuje dokonale vylesteny
povrch. Pri vypalovani keramiky sa tvori len mélo oxidov.

Zlozenie m % Technické tidaje

Co 62,5 Typ 4

Cr 27,2 Hustota 8,6 g/cm®

w 82 Koeficient tepelnej roztaznosti 25-500°C 154 x10°K"

Si 17 20-600°C 15,9 x 10°K"

Mn <1,0 Medza klzu Rpo.2 380 MPa
Pevnost v tahu R 539 MPa
Modul pruznosti E 167 GPa

PredlZenie po pretrhnuti Assnm 15,2 %

Indikdcie: PouZiva sa na viacdielne fixné zubné protézy na vypalovanie keramiky, tiez na pomocky s tenkymi prierezmi, ktoré
st vystavené velmi velkym sildm, napr. snimatefné Ciastocné zubné nahrady, spony, tenké dyhovane jednoduché korunky, fixné
zubné protézy s celym obltikom alebo s malymi prierezmi, tyCe, nastavce, nadstavby uchytené implantatmi.

Kontraindikdcie: V pripade zndmych alergii na obsah zliatiny.

Urceni pouzivatelia: Vyrobok je urceny na pouzivanie profesionalmi — zubnymi technikmi.

Kritérid vyberu pacientov: Upine alebo Ciastocne bezzubi pacienti.

Vypal'ovanie keramiky: Pouzivajte keramiku vhodnu na reStaurovanie porceldn — kov, s primeranym koeficientom tepelnej
roztaznosti (VITA, lvoclar, Ducera atd").

Davajte pozor na postup chladenia. Zliatiny na béze kobaltu sa musia po kazdom kroku vypalu (dentin, korekcia, glazira)
pomaly ochladit na 600 °C.

77

1. Odstréfite konektory a vyhladte ostré hrany. Povrch oEracujte pomocou_tvrdokovovej frézy. Povrch opieskujte 250
mikrénovym oxidom hlinitgm pri tlaku vzduchu 2-3 bary (REF 404- Interalox 250 micr).

Povrch vyCistite parou alebo vriacou destilovanou vodou. Povrchu sa uz nedotykajte rukami. ) } .
Ak sa na kontrolu povrchu vykondva oxidacn vgpa\, musi sa v?/pal’ovat ri teplote 960 °C vo vakuu pocas 5 az 10 mindt.
Vrstva oxidu by sa mala odstranit pomocou Al,O, — REF 404- Interalox 250 um pri tlaku 2-3 bar. Rém sa Cisti pod parou
alebo vriacou destilovanou vodou. "N\ )

Ng g%s,\ila[;muﬂe dobrého spojenia medzi kovom a keramikou je potrebné pouzit ,kovovo-keramické spojenie” (pasta VITA

wo

Po dokonceni fazy ,spojenia kovu s keramikou* pokracujte v krycom vrstvenf, aby ste zakryli kovovy odtie konstrukcie.
Postup vypalovania ndjdete v ndvode na pouzitie od vyrobcu keramiky. )
fg kazdom kroku vypalovania (vypalovanie dentinu, korekéné vypalovanie, vypalovanie glazdry) pomaly ochladte na 600

Noor &

8. Odstrafite keramiku mechanicky. Kyselina fluorovodikova (HF) sposobuje kordziu kovového rdmu.

Dokoncovacie prace: Po poslednom kroku vypalu dokoncite viditelny povrch zliatiny leStiacimi gumami a leStiacou pastou pre
zliatiny Co-Cr REF 461- Diamantovd lestiaca pasta do vysokého lesku. Odstrdite oxidy sklenenymi perlami (REF 479- alebo
sklenené perly 50 mikrénovym) veflmi opatrne 50-mikrénovym oxidom hlinitym na krckovych castiach koruniek (dbajte na to,
aby nedoslo k poSkodeniu gingivélneho ulozenia).

Bezgeénostné upozornenia: Pri spracovani materidlu pouzivajte odsévacku, noste rukavice, okuliare a ochrannt masku s filtrom
FFP2, aby ste odstrdnili prach a chranili sa pred nim.

Vzdjomné akcie: V pripade okluzalneho alebo aproximalneho kontaktu roznych zliatin méze vo velmi zriedkavych pripadoch
dojst k elektrochemickym reakcidm.

Neziaduce ticinky: Zvézte alergicku precitlivenost na obsah zliatiny.

Upozornenie: Kazdy zavazny incident, ktory sa vyskytol v stivislosti s pomackou, sa musi nahlasit vyrobcovi a prislusnému
organu ¢lenského Stdtu, v ktorom je pouzivatel a/alebo pacient usadeny.

Zaruka: Nase odporticania na pouzitie, ¢i uz su uvedené Ustne, pisomne alebo v praktickych pokynoch, vychddzaju z nasich
vlastnych skiisenostf a pokusov a mozno ich povazovat len za referencné hodnoty. Nase vyrobky podliehajui dalSiemu vyvoju.
Zmeny v Strukture a zlozeni sd preto vyhradené.
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JuTi ncku Ha OCHOBI KOO@/bTy, MPU3HAYeHi ANA BUrOTOBNEHHA MpoTesie Ha ¢dpesepHnx Bepcratax CAD/CAM pns
MeTaniokepamiuHux pectaspalliii 3y6is, n 4.

CC DISK EASY CoCr He micTuTb Hikenio, Gepunito, kaamito Ta CBUHLIIO Ta BIANOBIAAE pekomeraauiam craHaapty EN 1SO 22674
1a EN ISO 9693 ans cTomatonoriyumx cnnasis

Cnnag Mae BigMiHHY CTIVIKICTb 4O KOPO3ii Ta XopoLi ¢pe3epHi BracTueocTi. Moro nerko ceepanTy, i BiH Aa€ ineancHo
nonipyBaHy nosepxHio. Mig 4ac KepamiYHOro BUNay yTBOPIOETbCS MLLE KiNbKa OKCUAIB.

Cknan Maca-% Bnactusocri
Co 62,5 Tun 4
Cr 27,2 ycTuHa 8,6 g/cm®
w 82 KoediLieHT TennoBoro poswmperHs 25-500°C 154 x10°K"
Si 17 20-600°C 15,9 x 10°K"
Mn <1,0 Mexa TekyyocTi Rpo.2 380 MPa
MiuHicTb npy posTAryBaHHi R 539 MPa
Mogynb npyxHocTi E 167 GPa
Po3TaXHiCTb Assnm 15,2 %

TNokasaHHs A0 38CTOCYBaHHSA: BUKOPUCTOBYETLCS 119 OAraTOKOMNOHEHTHINX HE3HIMHIX 3yOHUX NPOTE3iB [NA BUNA/Y KepaMmiki,
a TaKoX A5 - AN NPUCTPOIB 3 TOHKNMY CeKLiSMI, Ki NIAAAITLCS AyXE BUCOKUM HaBaHTXEHHSIM, HANPUKNALL, 3HIMHI 4aCTKOBI
npoTesu, Knamepi, Okpemi TOHKI 06AMLIOBANbHI KOPOHKM, HE3HIMHI 3yOHI NPOTe3M 3 NOBHOK Alyrol0 abo NpoTesn 3 Manim
NonepeyHM Nepepi3om, CTPUXHI, aTTaUMeHK, CynpacTpykTypy, WO GIKCYITLCS Ha IMNNaHTaTax.

TpotunokasaHHs: Y BUNa/iKy BifOMOI aneprii Ha BMICT Crnasy.

Mepen6auyBaHi kopucTyBaui: Bupié npusHayenmii 4ns BUKOPUCTaHHs Npodecionanamn — 3yGHNMN TEXHIKaMU.

Kpurepiii ninﬁopy naujieHTis: MaLlieHTin 3 NOBHOIO @00 YaCTKOBOIO BIACYTHICTIO 3y0iB.

Bunan kepamiku: By MOXeTe BUKOPUCTOBYBATI BCI THMM KePAMIKM, AKi B BUKOPUCTOBYETE NPy METaNIoKepamiuHoMy METOAI AN
JTUX KOPOHOK Ta MOCTIB, 3 BIANOBIAHUM KoediLliEHTOM TepMiYHOro po3LumpenHs (Vita, lvoclar, Ducera ToLwo).

Bynbte obepexHi 3 npouen gmo OXONOMKEHHSI, CNNaBM Ha OCHOBI KOGANbLTy HEOGXIAHO MOBINBLHO OXONMOMXKYBATU MiCNs
KOXHoro etany Bunany fo 600 °C.
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1. Bupanitb 3'eaHyBavi Ta 3mazbre roctpi kpal. [1na 06poOKu NoBEpxHI BUKOPNCTOBYiATE KapOiaHi ¢pesu. MickoCTpyMiMHH
06p06Ky NOBEPXHI MPOBO/LTE 3@ A0MOMOr0l0 OKCUAY aioMiHito po3mipoM 250 MiKpoH npyu Tucky nositps 2—3 6ap (RE
404 Interalox 250 micr).

2. OumCTiTb NOBEPXHIO NaPOM a00 KAMNKHOK0 AUCTUBOBAHOI BOAOI. [TICNs! LOTO HE TOPKAVTECA A0 MOBEPXHI PyKaMU.

3. SKWo NpoBOANTLCA BUNAN OKCUAIB ANS NepeBipki noBepxHi, BiH Mae Binbysatucs npu temnepatypi 960 °C'y Bakyymi
nporsrom 5-10 xaunnH. OKCUaHMIA Wap noTpiGHo Buaandt 3a gonomoroto Al,O, — REF 404 Interalox 250 um npy mcky
2-3 6ap. Pama 04MLLAETBCS Nify NBPOM 800 KUMNRUOI0 ANCTUNBOBAHOID BO0I0-

4. [lnsh xopoworo 3'eiHaHHA MiX METa/IoM Ta KepaMikolo 060B’13K0BO MOTPIGHO BMKOPUCTOBYBATI «MeTanokepamivHuii
38’A30K», Hanpuknag, nacty VITA NP BOND.

5. Konu paza «metanokepamiyHoro 38’a3ky» 3aBepLieHa, Nepexosbre [0 HaHECEHHS HeNPO30POro Wapy, Wob npuxosat
MeTaneBuil BIATIHOK KOHCTPYKLT.

6. [na npoLeaypu Bunany 3BEPHITLCS A0 IHCTPYKLA BUPOOHHMKa KepaM\'KMA

7. Tlicns KoxHOro Binany NPOBOAST NOBINIbHE 0X0NoMKeHHs 0 600 °C.

8. Bupanutu kepamiky mexaHiuHo. Mnasukosa kucnota (HF) po3'inae metan.

®inilwHa o6pobka: icns ocTaHHbLOro eTanE BMNany oOpoGiTb BUAMMY MOBEPXHIO CMAaBy MOMIPYBANbHUMU TyMKaMu Ta

nonipysanbHoto nactoto ana cnasis Cr-Co (REF 461 [liamaHToBa nojipysa/bHa nacta) A3epka/ibHoro on1cky. Buaanite okcuan
[Dyxe 00EPEeXHO CKNAHNMMU HAMUCTUHAMI a6o (REF 479- cknaHi nepantn 50 MiKpoH) anioMiHiin okcuaom po3mipom 50 MiKpoH

Ha NPULLMAKOBIX YACTUHAX KOPOHKY (LLL06 He NOLKOAUTI CHA).

3acTepexeHHs WOAo TexHiku Gesneku: BUKOPUCTOBYiATE BIACMOKTYBAY, OAAraiiTe pyKaBuYKK, OKYNAPY Ta 3axXUCHY Macky 3

Ginbtpom FFP2 nig yac 06po0ku Matepiany, Wo6 BUAANNTY Ta 3aXUCTUTH cebe Bif nuAy.

B3aemogist: Y pasi 0k/03i/iHOr0 abo anpoKCMMasbHOr0 KOHTAKTY Pi3HIX CNAIABIB Ay)Ke PiAKO MOXYTb BUHUKHYTM €N1eKTPOXIMIYHi

peakuii.

MoGiui epekTn: Bpaxosyiite anepriyry rinepuyTmBicTb 40 CkNady Crnasy.

Mpumirka: Mpo Gynb-Aknin CEPAO3HMIA IHUMACHT, AKWiA CTABCA 3 MPUCTDOEM, CliA NOBIOMAATY BUPOOHVKA Ta KOMMETEHTHMIA

OpraH fiepxaBy-UeHa, B Kiil 3HaXOANTBCS KOPUCTYBaY i/abo NaLliexT.

TapanTisi: Hauwi pekomeraauii OO0 3aCTOCYBAHHA IPYHTYIOTbCA Ha HALLOMY B/IaCHOMY 0CBIAI Ta BUNPOOYBAHHAX, HE3ANIEXHO

Bif] TOTO, UM [JaHi BOHM YCHO, MNCbMOBO a00 Y BUNALI NPAKTAYHMX IHCTPYKLIA, | MOXYTb PO3TAAAATUCA TiNbKK AK CTAHAAPTHI

3HaueHHs. Halwa npojayKLis NOCTIAHO BAOCKOHAMIOETLCA. TOMY MV 3a/ILIAEMO 3a COGOI0 NPABO BHOCUTM 3MiHY Ta JONOBHEHHS

[0 ICHYIOUNX HCTPYKLI ANS 3aCTOCYBAHHS.
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Bupo6GHMK:

IHTEPOEHT a.0.0., OnekapHuLbka cecTta 26, YNoBHOBaXeHW NpeAcTaBHUK:
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